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PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI

SAMOCHODOW UZYTKOWYCH

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Bezchromianowe podkitady epoksydowe HP

P580-4501, P580-4505, P580-4510

PRODUKT NAZWA

P580-4501 Bezchromianowy podktad epoksydowy HP — SG01 Biaty

P580-4505 Bezchromianowy podktad epoksydowy HP — SG05 Szary

P580-4510 Bezchromianowy podktad epoksydowy HP — Bezowy

P275-3042 Utwardzacz do podktadéw epoksydowych

P850-1479 Rozcienczalnik do bezchromianowych podktadéw epoksydowych HP — Wolny
P850-1480 Rozcienczalnik do bezchromianowych podktadéw epoksydowych HP

OPIS PRODUKTU
Podktady P580-4501/-4505 /-4510 to bardzo wydajne bezchromianowe podktady epoksydowe utwardzane aminami.

Podktady HP (High Performance) charakteryzujg sie duzg zawartoscia ciat statych, szybkim schnieciem, doskonatg przyczepnoscig
przy jednoczesnej dobrej odpornosci antykorozyjnej. Podktady HP sg dedykowane do aplikacji na wielu rodzajach podtozy, w tym z
aluminium, stosowanych w przemysle transportowym.

Dzigki zastosowaniu kombinacji dedykowanych utwardzaczy i rozcienczalnikéw podktady HP zapewniajg niezwykle tatwg aplikacje,
doskonatg rozlewno$¢ oraz koncowy potysk lakieru nawierzchniowego.

W potaczeniu z innymi produktami marki Nexa Autocolor podktady HP zapewniajg znakomity kofcowy rezultat naprawy. Na
podktady HP moga by¢ aplikowane lakiery nawierzchniowe Turbo Plus™ lub EHS Turbo Plus™.

W mieszaninie gotowej do natrysku zawarto$¢ LZO jest nizsza niz 540 g/I.
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Nexa Autocolor P580-4501/-4505/-4510 Bezchromianowe podktady epoksydowe HP

PODLOZA / PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

T8700V

UWAGA! Nie stosowac bezposrednio na podktady wytrawiajace lub podioza termoplastyczne. Zapoznac¢ sie z o karta

techniczng Q0100.

Podtoze

Stal

Stal nierdzewna

Aluminium

Oryginalne powtoki w dobrym stanie
Istniejgce podktady w dobrym stanie
Istniejgce powtoki 2K

Elektroforeza w dobrym stanie

Sezonowana stal galwanizowana
Stal cynkowana

Stal galwanizowana na gorgco

Wibkno szklane GRP, Glasonite

Przygotowanie

Oczy$ci¢ metodg strumieniowo-$cierng, aby
zapewni¢ maksymalng wytrzymato$¢ powtoki i
optymalne zuzycie materiatu lakierniczego.

Opcjonalnie doktadnie szlifowa¢ maszynowo P80
— P180 (na sucho) lub recznie P120 — P220 (na
sucho i mokro). Nastepnie zmy¢ P850-1378.

Odtiusci¢ P850-1367 i zeszlifowaé maszynowo
P180 — 240 (na sucho), lub szlifowa¢ recznie P400
(na sucho i mokro). Nastgpnie zmy¢ P850-1378.

Szlifowa¢ doktadnie maszynowo P240 (na sucho)
lub wtékning écierng ScotchBrite™ Nastepnie
zmy¢ P850-1378.

Aplikowa¢ podktad do 4 godzin od szlifowania.

Szlifowa¢ doktadnie maszynowo P240-P320 (na
sucho) lub szlifowa¢ recznie P400 (na sucho i
mokro). Nastepnie zmy¢ P850-1378.

Zmy¢ P273-901, odttusci¢ P850-1367 i szlifowac
szarg wtdkning $cierng ScotchBrite™ Fine lub
szlifowa¢ maszynowo P180 — P320 (na sucho)

Doktadnie odttusci¢ P850-1367, zeszlifowaé szarg
widkning $cierng ScotchBrite™ Fine lub P400 (na
mokro i sucho). Nastepnie zmy¢ P850-1378.

Zmy¢ P273-901. Szlifowa¢ doktadnie maszynowo
P240 — P320 (na sucho) lub szlifowac¢ recznie
P400 (na sucho i mokro). Nastepnie zmy¢ P850-
1378.

Uwagi

Powierzchnia elementu musi by¢ wolna

od ttuszczy, woskow, pytéw i rdzy.

Nie aplikowa¢ bezposrednio na
taczeniach miedzy elementami bez
konsultacji z dziatem technicznym
Nexa Autocolor.

Istniejgce powtoki syntetyczne muszg
by¢ zdrowe i niebarwiace.
Podtoze musi by¢ wolne od $ladéw

utlenienia.

Zachowac ostroznos¢, aby nie

przetrze¢ podtoza podczas szlifowania.

Nie aplikowa¢ podktadéw P580-45xx na podktady wytrawiajgce lub podtoza termoplastyczne.

Wiecej informacji na temat procesu przygotowania poszczegélnych typéw podtozy znajduje sie w karcie technicznej Q0100.
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Nexa Autocolor P580-4501/-4505/-4510 Bezchromianowe podkitady epo

PROCES NAPRAWY

Aplikacja HVLP lub konwencjonalna Aplikacja Airless / Airmix
Podktad 4.0 j. miary Podktad 4.0 j. miary
P210-3042 1.0 j. miary P210-3042 1.0 j. miary

Wymiesza¢ doktadnie przed dodaniem rozcienczalnika

1
1
d

P850-1479/-1480 0.5 - 1.5]. miary
Lepkosé, w 20°C 25 -35s. / DIN4 Lepkosé, w 20°C 60 — 70 s. / DIN4
Zywotnos¢, w 20°C 3 -4 godz.

Umyc¢ pistolet oraz reszte uzytego wyposazenia niezwtocznie po aplikacji.

Pistolet konwencjonalny,
Dysza g 1.6-1.8mm
Cisnienie na gtéwce 3.7 — 4.0 bar (55-60 psi)

A

HVLP
Pistolet HVLP

Dysza 1.8 mm
Cisnienie na gtéwce 0.675 bar (10psi) max.

Airless (bezpowietrznie)
Dysza @ 0.33-0.37 mm
Cisnienie mieszanki ok.140 bar (2000 psi)

Air-mix

Dysza @ 0.28-0.37 mm
Cisnienie mieszanki 70 bar (1000 psi)
Cisnienie na gtéwce 2.0 bar (20-25 psi)

Aplikowa¢ 2 pojedyncze warstwy, aby uzyska¢ grubos¢ Aplikowa¢ 1 — 2 warstwy, aby uzyska¢ grubos¢ fimu na
filmu na poziomie 50 — 80 pm. poziomie 75 — 100 um.

o [T e

Odparowanie, w 20°C
212t2 Odparowa¢ 10 — 15 minut migdzy warstwami, zaleznie od grubosci filmu i warunkéw aplikaciji.

oot e Sote Odparowa¢ 10 — 15 minut przed wygrzewaniem.

Suszenie na powietrzu, w 20°C

Pytosuchy 10 — 15 minut
Do montazu 60 minut
Suchy na wskro$ 8 — 10 godz.

Wygrzewanie, w 60°C *
22 ))2 Suchy na wskro$ 40 minut
Dalsza praca Po ostygnieciu

* Po osiggnieciu przez element rekomendowanej temperatury wygrzewania.

- A Szlifowanie reczne na mokro P600 lub drobniejszy
N -
cl) . Szlifowanie maszynowo na sucho P240 na sucho

(A
R
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Nexa Autocolor P580-4501/-4505/-4510 Bezchromianowe podktady epoksydowe HP

OGOLNE WSKAZOWKI DO PROCESU

TEMPERATURA APLIKACJI
Mieszanina gotowa do natrysku powinna osiggna¢ temperature minimum 15°C przed aplikacjg. Ponizej tej temperatury aplikacja
podktadu moze by¢ utrudniona.

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schnigcia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.

Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schnigcia.

Przy wygrzewaniu wigkszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez podtoze wymaganej temperatury.

KOLEJNA WARSTWA
Czasy schnigcia zalezg od grubosci filmu oraz warunkéw aplikacji. Diuzsze czasy schniecia przed aplikacjg kolejnej warstwy wptyng
korzystnie na uzyskanie lepszego efektu wykonczenia.

Jezeli kolejng warstwg bedzie kolor bazowy Aquabase® Plus dla CT, nalezy upewni¢ sie, ze podktad jest catkowicie wygrzany lub
wysuszony na wskro$ przez pozostawienie na catg noc. Aby uzyskac wiecej wskazéwek nalezy zapozna¢ sie z odpowiednig kartg
techniczna.

TEORETYCZNA WYDAJNOSC
Proporcja dozowania4 : 1 : 1
4.2 —5.1m?/ litr, przy zatozeniu 100% skutecznosci przenoszenia materiatu oraz grubosci suchego filmu na poziome 100 pm.

Proporcja dozowania 4 : 1
6.5 m?/ litr, przy zalozeniu 100% skutecznosci przenoszenia materiatu oraz grubosci suchego filmu na poziome 100 pm.

DANE TECHNICZNE

Zawarto$¢ czastek statych, wagowo 72% w produkcie
Zawartos$¢ czastek statych, objetosciowo 52% w produkcie
Gestos¢ / ciezar wasciwy 1.5 kg / litr

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.
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Nexa Autocolor P580-4501/-4505/-4510 Bezchromianowe podktady epoksydowe HP

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac¢ sie ze wskazéwkami na etykietach poszczegélnych produktéw. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Produkty nalezy
przechowywac¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywaé¢ w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od
niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrédta ognia. Trzyma¢
oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte
muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywa¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu $rodowiska.

 LOTNEZWIAZKIORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. 11B.c wynosi 540 g/I. Zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz. 540 g/l. W zaleznoéci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Karta Techniczna

Zapoznac sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiggniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. PPG Industries Poland

Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty lub szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia, zgodnie z
polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczna. Parametry produktéw sa zalezne od czynnikéw
zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos$¢ wymiany powietrza
w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu
zgodnie z przeznaczeniem. Wigcej informaciji znajduje sige w kartach MSDS, dostgpnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13
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